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数字化设计与制造技术专业人才培养方案
一、专业名称及代码

专业名称：数字化设计与制造技术

专业代码：460102

二、入学要求

普通高级中学毕业、中等职业学校毕业或具备同等学力。

三、修业年限

三年。

四、职业面向

本专业职业面向如表 1 所示

Ғҙ ף̂ ̃A └ ̂46̃

Ғҙ ף̂ ̃B └ ̂460102̃

ҙ̂ף ̃C
└ ҙ̂C34̃

Ғ └ ҙ̂C35̃
└ ҙ̂C36̃

Һ ҙ ף̂≢ ̃D
ֲ ̂2-02-07̃

‛ⱴ ֲ ̂6-18-01̃

Һ ᵝ̂ ̃ ҽᶛ E
֟ ȁ └

ȁ ᵬȁ ֟

ȁ֟ ҍ └

ҙ ӥҽᶛ F
ҍ└ ȁ ֟

ҍ ȁ ⱴ

五、培养目标与培养规格

（一）培养目标

本专业以习近平新时代中国特色社会主义思想为指导，深
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入贯彻党的二十大精神，落实立德树人根本任务，培养理想信

念坚定，本专业培养德 ᵣ Ꞌῃ ， 实的 学

基础和 ֟ 数 设 ȁ 能└ ֟ ᴏ ȁ

֟ 数 └ 与 控 ，ΐ ֟ 配与 设

ȁ ꜛ 设 ȁ֟ 数 ⱴ ȁ֟ 设 与

理 能ⱬ，ΐ 精神和信 养，能 Ԋ׆ ֟ 数

设 ȁ֟ 数 └ ȁ ֟ 与֟ 控└

ᵬ的 技术技能人 Ȃ

（二）培养规格

1．素质要求

（1）坚定拥护中国共产党领导和中国特色社会主义制度，

以习近平新时代中国特色社会主义思想为指导，践行社会主义

核心价值观，具有坚定的理想信念、深厚的爱国情感和中华民

族自豪感；

（2）能够熟练掌握与本专业从事职业活动相关的国家法

律、行业规定，掌握绿色生产、环境保护、安全防护、质量管

理等相关知识与技能，了解ະ∀
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作能力，具有较强的集体意识和团队合作意识，学习一门外语

并结合专业加以运用；

（5）掌握机械制图、工程材料、机械设计、加工工艺等专

业基础知识；具备计算机辅助设计的能力，能够按照相关规范

和标准，编制机械加工工艺过程卡及工序卡等；

（6）掌握机械产品数字化正向设计和仿真、逆向设计与制

造等技术技能；具备产品数字化建模能力，能够利用工业软件

进行计算机辅助工艺规划和验证优化；

（7）熟悉产品数字化制造产线规划的基本要素等，能够在

虚拟环境中验证工艺规划的合理性，装配可达性，具备智能产

线协同管控平台运行与管理能力；

（8）掌握数控程序的编制方法等，具备数字化设备的操作

能力，能够运用机器视觉技术等完成产品的在线检测；具备产

品质量预测与控制的能力。

（9）具有适应产业数字化发展需求的基本数字技能，掌握

信息技术基础知识、专业信息技术能力，基本掌握机械产品设

计与制造领域数字化技能。

2．知识要求

（1）掌握必备的思想政治理论、科学文化基础知识和中华

优秀传统文化知识。

（2）熟悉与本专业相关的法律法规以及环境保护、安全消

防等知识。



6

（3）掌握机械制图知识和公差配合知识。

（4）掌握机械制造基础、机械设计基础知识。

（5）了解工业机器人应用技术、机械制造工艺与装备、智

能制造导论知识。

（6）掌握产品数字化设计与方针、制造工艺设计、逆向设

计的基本原理。

（7）熟悉常用数控加工的工作原理、加工范围及结构等知

识。

（8）掌握生产线数字化仿真技术的基础知识。

（9）掌握数字化生产与管控技术应用、数字化检验技术的

基本知识。

（10）掌握 3D 打印技术、三维建模技术的原理及应用。

3．能力要求

(1) 具有识读机械零件图、装配图，按照机械制图国家标

准表达机械图样，实施计算机辅助设计的能力；

(2) 具有使用数字化设计工具进行数字化模型构建、产品

虚拟装配与逆向设计的能力；

(3) 具有工艺、工装设计基础技能，以及利用工业软件进

行工艺路线规划、工艺参数优化、产品协同设计与管理的能力；

(4) 具有利用工业软件进行生产线模型配置、工艺数据配

置、生产线工艺仿真与验证的能力；

(5) 具有数字化加工装备程序编制、常用量具和刀具选用
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等技能，以及数字化减材设备、增材设备等的操作能力；

(6) 具有完成产品各生产环节的适时调控、设备运维的技

术技能，以及智能产线协同管控平台运行与管理的能力；

(7) 具有传感检测、机器视觉检测等基础技能，能够使用

三坐标测量仪等测量工具，具有借助质量数据管理系统进行测

量数据分析与产品质量控制的能力；

(8) 具有机械产品领域绿色设计、数字制造、生产过程质

量控制等职业素质，遵守职业道德准则和行为规范，具有工匠

精神和社会担当意识；

(9) 具有探究学习、终身学习和可持续发展的能力。

五、课程设置及要求

（一）公共基础课程（见表 2）

表 2 公共基础课程列表

׃
̂ №̃

1
ҍ

ѿ ȁ ȁ ȁ ȁ

ԍѿᵣ Ȃ

Ҭ ҳ ̆ Ῑ

ᾥ Һӈ ȁ ȁ № ̆

№ ᴪ ᴪ ⱬ̆

ᾥ Һӈ ҕ ȁֲ ȁᴇṿ ȁ ȁ

̆ Ῑ̆

ҹ ῐ ᴋ ף ֲȂ

48

̂3̃

Ὲ῍

2

ӟ

Ҭף

ᴪҺӈ

׆ ᵣ҉ ӟ Ҭף ᴪҺӈ

̆ ӟ ѿ ῤ ȁ ᵣ ȁ ף

ᴇṿҍ ӈ̆ Ҭ ᴪҺӈ

ҍ ӈ̆ ⌠ Ҭף

ᴪҺӈ ᴯ Ҭ ̆℗ ῃ ᾴ

ȁ Һꜚ ̆

ѿ Һ Ҽ ᴪҺӈ

48

̂3̃

Ὲ῍



8

׃
̂ №̃

ף ‗ ̆ ꜛԍ ᾴ ⇔

̆ Ῑ̆ ̆ ҹҬ

ᴪҺӈԊҙ ֲȂ

3

қ

Ҭ

ᴪҺӈ

ᵣ

ץ ᾥ ҺӈҬ ҹҺ ̆ Ҭ

ᾥ ҺӈҬ Һ ῤ ȁ ȁ

ᵝ ӈ̆ᾟ№ Ҭ ῍֟ᾴҌ

ᾥ Һӈ ҍҬ ΐᵣ

ץ̕ ᾥ ҺӈҬ ҹ ̆

ῃ Ҭ ᴪҺӈ ῀ ̆ף ӟ

Ҭף ᴪҺӈ Һ ῤ

ᵝ ᾟ̆№ ᴪҺӈ ף Ȃ

32

̂2̃

Ὲ῍

4 ҍל

ᶭ Ҭ ȁ Ҋ “ ҍל

”̆ ׃ ╠ ῤ ȁל

῏ ץ ῤ Ԋᴆ ҉̆ ԅ

↕ȁ ҍ Ȃ

32

̂1̃

Ὲ῍

5 ᵣ 1ȁ2

ῃ ᾴ ȇῃ

ᵣ Ȉ ̆

⅞ῤ ᵣ №̆ ᵣ

ᵬ Ҭ ̕ ȇץ ᵣ ẫ ‰̂ ̃

Ⱳ Ȉҹᶭ ץ̆ ᵣ ӟҹҺ ̆

ᵣ ᵣ ̆ᶏ

ѿ ᵣ ȁ ̆Ῑ

ᵣ ӟ ᵣ ҹ̆ Ῑ

ȁ⇔

ֲ ᴇṿ ҍ ̆ ᴪҍ

ⱬ ⱬȂ

64

̂4̃

Ὲ῍

6 ᵣ 3ȁ4
48
̂3̃

Ὲ῍

7
ҙ ҍ

ҙ

ҙ⇔ҙȁ ҙ ȁ

ҙ Ԉⱬ̆ ₮ ҙᵣ ̆ ҙ⇔

ҙ “ῃ ȁ ”̆ ꜛ ȁ

ҙ ȁ ⅞ ҙ ̆ ҙ⇔ҙ

̆ ⇔ ⇔ҙ ̆ᶏ

⇔ҙ ꜚ ̆ᶏ ҙ⇔

ҙ ȁ ̆ ҙ Ạ₮

⅞Ȃ

32

̂2̃

Ὲ῍

8
ẫ

ꜛ ẫ ҍҩֲ ῏

̆ԅ ̆ ̆

‗ Ҭ ⌠ ȁ ӟ ȁֲ ֜ ȁ

ȁ ȁ Ȃ׆

32

̂2̃

Ὲ῍
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׃
̂ №̃

̆ ̆

Ḇ ῃ ẫ Ȃ

9 Ḥ

Һ ȁ

҈ҩ Ȃ ӟ̆ⱬ

ᶏ Ḥ ̆ ᶏ

ᵬ ̆ ᶏ ᴆȁ

ᴆ ᴆ̆∆ ԅ ᵣ

Ȃ

48

̂3̃

Ὲ῍

10 Ňȁň

ѿ Ὲ῍ ̆Ӟ Ῑ ֲ

ѿ ḱ ȂҺ ׆ ȁ ȁ ȁΏȁ

ⱬ̆ ḱῙ̆ Ῑ ҙ ҍ

ҙ Ȃ

128

̂8̃

Ὲ῍

11
̂ ̃

Ғҙ ѿ ḱ ̆Һ

ῤ ҹ ∆ ῤ ̆ № ῖ Ȃ

ῤ ̆ ҍ Ὲ ȁ

ӈ ץ ᴆҍ ̆ ӊױ

ῤ ̕ ӟ ̆ ̆ ᴪ

̆ Ῑ ⱬȂ

Ῑ № ‗

ȁῐ ҍ ⱬ̆ Ṥ ԍאל̆ ԍשּׂ̆

̆ ⇔ Ȃ

64

̂4̃

Ὲ῍

12

Ғ Ҭ Ғҙ ѿ Ὲ῍ Ȃ

ҹԅ Һꜚ ᴪ ֲ

̆ Ҭ ӟ ҉̆ ѿ

ӟ ׂҬ ᵬ̆ԅ ȁү

̆ ῒ ԅ Ҭ ᴨ ᴰ ̕ᶏ

ῒΏᵬ

̆ Ῑ ֲ Ώᵬ ⱬ

ⱬ̆ץ ᴪ Ȃ

̆ Ȃ ȁᶛ

№ ̆ Ҋ Ώᵬ

Ȃ ‰ № ῤ Ώᵬ ̆

ΐ ѿ ᵬ № ⱬ̆ᶏӊ ҹ

ΐ ѿ ֲ Ȃ

32

̂2̃

Ὲ῍

13 Ꞌꜚ

Ꞌꜚ ᵣ ῤ ̆

̆ΐ ȁ ȁ ᵣȁ ֲ

ᴇṿȂ Ꞌꜚ ӟӊ

̆ ȁ ⅞ ⱴ Ꞌꜚȁ

16

̂1̃

Ὲ῍
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׃
̂ №̃

֟Ꞌꜚ Ⱶ Ꞌꜚ̆ ꜚ ȁ₮ⱬ ̆

ȁ ̆ Ῑ Ꞌꜚᴇṿ

Ꞌꜚ Ȃ
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Ҭ ᴨ ᴰ
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Һ ῤ ץ̕ ҹ ̆ ӟ
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16 ҙ Ῑ
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̕ Ⱶ ת ҙ ̕ ᵬ ‖
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Ὲ῍
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׃
̂ №̃

῏ ᵣ ꜚ ̆ ᵣ

ꜚ Ҍ ῐ Ȃ

19 ẫ

ľ ẫ Ŀ ᴰץ̆↕ ẫ

ẫ Ḇ ҹҺ ẫ׆̆ ȁ

ẫ Ḇ ȁẫ ҹȁẫ ᵣ ȁẫ ȁẫ

Ῑȁẫ ȁ ȁ Ḡẫȁ

₮ ̆ ᴧ ẫ ῤ ̆ ẫ ῏

ҹ Ȃ Ҍֽ ῙῈ ΐ

ҹ̆ Ғҙ ȁ

ẫ ᵣ ̆ ⱴ ῏ ֲ ẫ ̆῏ ֲ

Ȃ

8

̂0.5̃

Ὲ῍

20 ´Ԋ

´Ԋ ̆ ԅ ´Ԋ

´Ԋ ̆ ȁ ῃ

̆ Һӈ ȁᴰ ȁ

Ȃ

112

̂2̃

Ὲ῍

21 ´Ԋ
32

̂2̃

Ὲ῍

22

Ὲ῍

ḱ

Ὲ῍ᴋ

ḱ

ȇ ῏ԍ ҙ Ғҙֲ Ῑ └ ҍ

ᵬ Ȉ ̆ᾴ ȁҬ ᴨ ᴰ

ȁ⇔ ⇔ҙ ȁẫ ȁ ȁ ҙ

Ῑ ҹ ḱ ̆ ῃ ȁ ⁞ ȁ

Ḡȁ ȁ ᴪ ᴋȁֲ ȁ ȁ

ֲ Ῑȁ Ῑ ҹᴋ ḱ Ȃ

48

̂3̃

48

̂3̃

Ὲ῍

（二）专业（技能）课程（表 3）

1.必修课和限定选修课程

表 3-1 专业（技能）课程列表

׃

̂ №̃

1
ҍ └

Һ ӟ“ ” └

Ȃ“ ” ȁ ‰ ῏

̆ ̆

“ ”Ȃ ҍ ֲ

ȁ ֜ ֟ Ȃ

ӟ ᵣ ⱬ

└ ⱬ̆ ѿ Ῑ Һ ӟ

64̂2̃
Ғҙ
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ҍᴨ ῤ Ȃ ᵬҍ ᶛ№ ̆ Ῑ

⅞ȁ └ ⱬ̆ └ף ҙ

Ȃ

7

֟ ԍ҈ ᴆ̆ ֟ ῀ȁ Ḥ ̆

֟ ץ ₮̆ Ȃ 32̂2̃
Ғҙ

8

֟

ҍᴏ

Ṣꜛ ᴆ̆ ֟ ᴆ ҈

̆ ֟ ҈ ̆Ῥ № ̆ ⌠

֟ ȁ ֟ ῏ ⱳ ̆

֟ ₴ ⅞ ᴏ ⱴ Ȃ

64(4)
Ғҙ

9

֟

ҍ

ᴏ

Ṣꜛ҈ CAD ᴆ̆ ᴆ ȁ└ ֟

ᴏ ̆ ᴆȁ ᴆȁ ᴆ ̆

ᴆ̆ ₮ Ȃ

64̂4̃
Ғҙ

10 ᴆⱴ

ᴆ ⱴ ̆ Ṣꜛ ᴏ ᴆ̆ᶏ

פ ᴆ ╝ȁ ╝ ⱴ

Ҭ ҍⱴ Ṣ̕ꜛԍ CAD/CAM ᴆ̆

ᴆ ╝ ꜚ

64(4)
Ғҙ

11 ֟ҍ

ȇ ֟ҍ Ȉ └ ̆

֟ ȁ ҙ ȁMES №

̆ ᴏ ҍ ΐȂ ᶛҍ

̆ Ῑ ֟ῃ ⅞ȁ ҍᴨ ⱬ̆

ꜛⱬᴑҙ Ȃ

32̂2̃
Ғҙ

12

ᶭ ֟ └ ̆└ ֟ ̆

֟ ̆ Ṣꜛ ̆

֟ № ҍ └

32̂2̃
Ғҙ

13
Ҭ

Ҭ ҙ ‰ ̆

ⱴ ҹ̆ ᵝ ⱬ

Ȃ

╝ └ȁ פ ̂G/Mף ̃ȁ₴

ΐ₃ᵥ ҍ℗╝ ᴨ ȁῖ ᴆⱴ № ȁ

ҍ ῃ ῤ ̆ ȁ

ᴆ └ ⱬȂ ῀ᴏ ᵬҍ ̆

ⱴ ȁ ╝ ȁ

̆ꜛ ⱬ ҍᴏ Ȃ ISO ‰

̆ΐ └Ҭ ȁ ᴆⱴ

ⱬ̆ Ҭ ᵝ Ȃ

64̂4̃
Ғҙ

14
3D

3D ȁ ̆ Һ

̂FDM̃ȁᾣ ̂SLÃȁ
ᾣ ̂SLS̃ ̆ ῒ ȁ

Ȃ ҈ ᴆҍ℗ ̆

׆ ᴨ ⌠ ῃ ̆ ḱ ȁ

Ȃ ῀╠ 3D ȁ

64̂4̃
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̆ ȁ ȁ ⇔ ⇔ ᶛȂ

ӟ̆ Ῑ ⱬȁ ‗

Ῑ̆ꜛ ⱬ └ ҍҩ └

Ȃ

15
҈

҈ ҍҺ ᴆ ᵬ̂ NXȁ
Ҭ 3D̃̆ ȁ ȁ ᵣ

₮ Ȃ ᴆȁ ҙ֟ ꜚ

ᶛ ̆ Ῑ ҍ⇔ ⱬȂ
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ⱬ ׆ ⌠ ῃ Ȃ̂ 100
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2.任意选修课

表 3-2 专业（技能）课程列表

׃

̂ №̃

1
ҹҒҙ ̆ Ῑ ≠ ᾢ

̆ ֟ ⱬȂ

32

̂2̃

Ғҙ

ḱ 4

№2

ҹҒҙ ̆ Ῑ ӟ ȁ

ⱬ̆ Ῑ ≠

Ȃ

32

(2)

Ғҙ

七、教学进程总体安排

（一）课程设置与教学安排表见附件 1

（二）学时与学分分配表见附件 2

（三）教学进程表（见表 4）

表 4 教学进程表

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

ѿ

ѿ

Ş Ş Ş Ǻ

ԋ

▲ ▲ ▲ Ǻ
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ԋ

҈

▲ ▲ ▲ Ǻ

▲ ▲ ▲ Ǻ

҈

ԓ

▲ ▲ ▲
Ǻ

Ǹ

Έ ǽ

Ǹ

ǽ

Ǹ

ǽ

Ǹ

ǽ

Ǹ

ǽ

Ǹ

ǽ

Ǹ

ǽ

Ǹ

ǽ

Ǹ

ǽ

Ǹ

ǽ

Ǹ
ǽ ǽ ǽ ǽ ǽ ǽ ǽ ǽ ǽ Ǹ

̔Ǻ--- ȏ---Ẋ ▲--- Ǹ--- ҙ ̂ ҙ ḱ ̃

Ǽ--- ꜚ Ş---´ ǽ--- ᵝ ӟ

八、实施保障

（一）师资队伍

本专业团队共有专业教师 16 人，其中专任教师 10 人，兼

职教师 6 人。具备副高以上职称教师 4 人，高级技师 5 人，技

师 4 人，具备“双师型”素质教师 10人，研究生 2 人。具体师资

配备见表 9、表 10。
表 5 数字化设计与制造技术专业教学团队一览表

表 9 专任教师配备一览表

₮

≢
Ғҙ Ⱶ ҙ “

”

1 1974.04 ᵬ

̂ѿ ̃

ⱴ

CAD/CAM

2 ᵥ Ḡ 1

Ғ̃ ̂ѿ ̃
ⱴ Ғ

ⱴ

শ 19 .04

ӟ̂ ̃ӟ ₮ӟ₮

4 19 .0ƺ

ഋv1y4ÕƼӟӟ₮

ᐸ

Ǹ 19 - ƺ

̂ѿ ̃ᵣ̂ ̃
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6 1976.03 ̂ѿ ̃
ⱴ

└

7 1989.05 ꜛ ̂ԋ )
└

└

8 ⱬ 1990.05
ⱴ Ҭ ᵬ

(ԋ )
CAD/CAM
└

9 1986.08
ⱴ Ҭ ᵬ

(ԋ ) Ὲ ҍ

10 1990.06 ̂ԋ ̃
֟ҍ

表 6 兼职教师基本信息一览表

≢

Ғҙ

Ⱶ

ҙ
ᵝ

Ԋ׆

/ ᵬ

ᵝ/׆ҙ

̂

/ ̃

Һ ᵬ

1 48 Ғ /

Ὲ

̂

̃
ⱴ

2 45 Ғ /

Ὲ

̂

̃
ⱴ

3 – 37 /

Ὲ

4 36
҆ ҈

Ὲ

└
֟

ҍᴏ

5 34 Ὲ └
֟

ҍᴏ

6 ῐ 36
Ҭ қ

Ὲ
└

֟

ҍᴏ

（二）教学设施

数字化设计与制造技术依托石嘴山公共实训中心、产教融

合实训大楼，形成数控加工实训中心、数字一体化实训教室、

钳焊实训基地、精密检测实训室、快速成型实训室和机电一体

化实训基地及多家区内外实习基地共同构成的集教学、培训、

竞赛三大功能于一体的，具备区内领先的校内、外生产实训基
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6 ҍ

ᵬ

6 156
XK0820 6 ̆Һ

ҍ ᵬѿᵣ

Ȃ
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36 98
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ҍ

8 ҍ

ᵬ
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CK0625 6 ̆Һ

ҍ ᵬѿᵣ

Ȃ

9
ԓ ⱴ
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12 Һ̆ ԍ Ғҙ

ⱴ ᴆ ̆

ⱴ ᴆ ̆

ⱴ ᴆ Ȃ
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ԓ ⱴ
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ԓ ⱴ ң ̆Һ ԍ

Ғҙ ⱴ ̆

ⱴ ̆
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Ҭ
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Ⱳ ȁ Ȃ
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Ҭ
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19
└

Ҭ

3D
Win3DD ҈ ת

4 ̆ ҙ҈ ת 4 ̆

ҙ ת 2 F̆AST
ᾣ 3D 6 ȁ

Maker3DP 3D 6

40
҈ ȁ҈ ᴆ ȁ3D

ᴋⱵ ľ1+xĿ ӥ ȁ

表 8 数字化设计与制造技术专业校外实习实训基地一览表

ᴑҙ ᴑҙ ᴑҙ ֲ ֲ

1 ῍֣ ᴋῈ 199 Ҹ 18195165977

2 ̂יּ ̃ Ὲ 488 13627081205

3 Ὲ 15379528809

4
1

18995231876

5 Ὲ
( )
ᾝқ 15

13995386254

6 Ὲ
1

ᴯ 0952-2174580

7 ҆ ҈ Ὲ
ᶿ

ᾣ
13645089326

8 Ὲ ῌ 17711810136

（三）教学资源

1．教材选用

优先从国家和省两级规划教材目录中选用教材。教材选用

注重实用，教材内容侧重当前行业主流技术并有一定的超前性，

注重多媒体技术与传统纸质教材的结合，增加教材的新颖性，
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调动学生学习的积极性，让学生在灵活的学习中拓展本学科领

域的知识面。重视基础知识和基本概念，突出技能训练 ,鼓励与

行业企业合作开发特色鲜明的专业课校本教材。

2. 图书配备

学校图书馆藏书 15.7 万册，拥有电子图书 40万册，电子期

刊 1600 种。

3. 信息化资源

学院拥有 199 间多媒体教室；1 间传统录播教室；17 间多

媒体教学机房；学院数字教学资源比较丰富，教学资源达 8569

条 1.44TB，其中视频动画 101 个 40G；数字图书馆建设有自助

借阅查询机、24 小时自助图书馆等数字化设备，拥有电子图书

40 万册，电子期刊 1600 种。学院加大生产性实训教学资源的配

备和开发，结合多媒体和网络技术，推动虚拟仿真教学平台和

“互联网+”教育。

（四）教学方法

针对不同类型的课程，采用了不同的教学模式。

1．公共基础课可以采用讲授式教学、启发式教学、问题

探究式教学等方法,通过集体讲解、师生对话、小组讨论、案例

分析、演讲竞赛等形式,调动学生学习积极性,为专业基础课和专

业技能课的学习以及再教育奠定基础。

2. 专业基础课程

采用“理论+实训+实习”的教学模式，加大实践教学的比例，
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精讲多练。实践教学中改“指导书”为“任务书”，充分发挥学生的

能动性。要求学生能自觉运用所学理论知识，自主设计方案，

根据方案要求自选设备器材，在教师指导下按操作规范使用仪

器仪表及工具，对实训方案进行测试，在实践过程中培养学生

的专业基本能力，养成规范操作的习惯和科学、缜密、严谨的

工作作风。

3. 专业核心课程和专业拓展课程

采用一体化教学模式，以学习项目（或任务）为载体，将

知识点融入到各项目（或任务）之中，在实训室内按项目（或

任务）组织实施教学，通过边教边学、边学边练、学做合以“教、

学、练、做”有机融合的一体化教学过程，实现岗位技能培养的

目的。

（五）学习评价

坚持考查和考试相结合；坚持过程和结果相结合；坚持考

试考核方式多样化；坚持课程考核工作公平、公正、诚信、严

谨的原则。

1．课程成绩构成

A 类课程（纯理论课程）中考查课的成绩构成比例为平时

成绩占 40%，期末成绩占 60%；考试课程的成绩构成比例为平

时成绩占 30%，期末成绩占 70%。B 类和 C 类课程（理论加实

践类课程、纯实践类课程）无论考试课还是考查课，平时成绩

占 30%，过程性考核成绩占 30%，期末成绩占 40%。



23

2. 记分

所有成绩无论考查还是考试课程以百分制记分，即平时成

绩、过程性考核成绩及期末成绩均记 100 分，按成绩构成比例

折算课程考核最终成绩。

3. 平时成绩构成

平时成绩由期中考核、平时测验、日常考勤、平时作业、

课堂讨论、实习报告或调查报告等构成。

1. 过程性考核成绩构成

B 和 C 类课程中的课堂实践任务完成情况构成的过程性成

绩。该两类课程应注重过程性考核，实现全程监控和沟通，做

到因材施教，考核方式和内容适应学生的学习和思维习惯。

5. 期末成绩构成

期末考试成绩构成期末成绩。其中 A 和 B 类考试课程以闭

卷笔试的形式确定期末考试成绩，考查课程可以闭卷考试、开

卷笔试、口试、口笔试结合、答辩、论文、上机或实践操作等

多种形式中的一种或几种形式确定期末考试成绩；C 类课程中

的考试课程以抽测学生本课程的实践教学内容掌握程度确定期

末考试成绩，考查课程也可根据实习作业、报告等评定期末考

试成绩，无论 B 类或Ｃ类课程，在采取实践操作形式的考核中

均要制定相应的考核方案和评分标准。

6. 其他

为取得技能等级证书开设的课程，可采用鉴定考试成绩认
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定的办法确定课程成绩，即鉴定成绩等同于课程成绩。

学生顶岗实习或工学交替按学校顶岗实习管理办法评定成

绩。

（六）质量管理

实施满足社会实际需要，本着实用、够用、会用的原则，

构建以能力为本位的人才培养方案，校内教学质量管理要严格

执行学院相关制度，采用工学结合、加强实践环节的评价体系，

激励学生以积极态度完成实践教学顶岗实习，达到“培养职业意

识、提高职业能力、强化综合素质”的教学目标。积极做好毕业

生考试模式改革和探索，做好毕业生“双证”考核工作，提高学

生就业率。

教学质量评价方式：

1. 学生评价：定期召开学生座谈会，学生网络评教，了解

教师授课情况，听取学生意见和建议。将教师教学质量与师德

业绩挂勾，督促教师不断提升教学能力，提高教学质量。

2. 教师评价：定期召开教师教学座谈会，发放教师评学调

查表，了解学生学习情况，听取教师意见和建议。

3. 校内教学督导评价：定期与校内教学督导交流，了解学

生上课、教师教学实施情况，听取校内教学督导意见和建议。

4.用人单位评价：定期与用人单位交流，听取用人单位对

学校和学生培养的意见和建议，了解学生在企业的学习和工作

情况。
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九、毕业要求

（一）应修学分要求

修读完人才培养方案规定的全部课程，取得必修课及限定

选修课的全部学分和任意选修课程 7 个学分（公共基础任意选

修课 3 学分、专业拓展任意选修课 4 学分）和第二课堂 8 个学

分方可准予毕业。

（二）职业资格证书要求

数字化设计与制造技术专业学生可自选考取以下职业资格

证书。

表 9 资格证书

1 Ҭ

2 └ ᵬ Ҭ

2 1+X ӥ Ҭ

十、附录

附件：1.课程设置与教学进程安排表

2. 学分学时分配表
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ᴆѿ̔

ҍ└ Ғҙ ҍ

≢ №

№

ѿ ԋ ҈

ѿ ԋ ҈ ԓ Έ
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+4W
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+4W
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+4W
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+4W
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+4W
20W

1

Ὲ

῍

ŇB ҍ 3 48 44 4 2 1

2

ŇB ӟ Ҭף

ᴪҺӈ 3 48 44 4 3

3

ŇǳB қ

Ҭ ᴪҺӈ

ᵣ

2 32 28 4 2

4 ŇB ҍל 1 32 28 4 8

5 ŇC ᵣ 1ȁ2 4 64 0 64 2 2

6 ňC ᵣ 3ȁ4 3 48 0 48 2 1

7
ŇA ҙ ҍ ҙ

2 32 32 0 1 1

8 ŇB ẫ 2 32 18 14 2

9 ŇB Ḥ 3 48 24 24 3

10 ŇǳA Ňȁň 8 128 128 0 4 4

11
ŇǳA ̂

̃
4 64 64 0 4

12 ŇA 2 32 32 0 2

13 ŇA Ꞌꜚ 1 16 16 0 1

14
ňA Ҭ ᴨ ᴰ

0.5 8 8 0 Ś

15 ňA ᾴ 0.5 8 8 0 Ś

16 ňA ҙ Ῑ 0.5 8 8 0 Ś

17 ňA ⇔ ⇔ҙ 0.5 8 8 0 Ś

18 ňA 0.5 8 8 0 Ś

19 ňA ẫ 0.5 8 8 0 Ś
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20 ŇC ´Ԋ 2 112 0 112 3W

21 ŇA ´Ԋ 2 36 36 0 Ś

22
ŉῈ῍ ᴋ

ḱ
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ҙ
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ҙ
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