
光伏材料制备技术专业人才培养方案
（2023 级）

石嘴山工贸职业技术学院

2023 年 5 月



2

└ ̔

1̈ ȇ ῏ԍ ҙ Ғҙֲ Ῑ └ ҍ ᵬ

Ȉ̂ [2019] 13 ̃ȇ ⱲῈ ῏ԍẠ ҙ Ғҙֲ

Ῑ └ ҍ ᵬ Ȉ̂ Ⱳ₱[2019] 119 ̃ȇ ‰Ȉ̂Ҭ

ֲ ῍ ̃ ᴆ └Ȃ

2̈ Ғҙ ȁᴑҙҒ ȁ ȁ Ғ Ғҙ ᴪ̆ץ

ᴑ ᵬ ҹ ̆ ғ Ғҙ └Ȃ ᴑҙȁ

ҙȁֲ ȁ ҙ № ̆ Ғҙ ̆Ạҹֲ Ῑ └

ᶭ Ȃ Ғҙ ̆ Ғҙ ȁ Ғҙ ᴪ̆Ҍ ֲ

Ῑ ̆ ↕҉ Ạѿ ̆ ҈ Ạѿ ̆ ֲ Ῑ

ꜚ └Ȃ

3̈ └ ҍ ⌠ └ Ὲ ȁ ῐ₣

ҙ Ὲ ȁ ҙ Ὲ ȁ Ὲ ȁ ᾣ ҙ

Ὲ ȁ ҙ ȁ ҙ ȁ ȁ ҙ

ȁ ῏ ᵝȁᴑҙ ȁҒ ⱬ ̆ ԇץ ˻

4̈ ԍ 2023 Ȃ



3

光伏材料制备技术专业人才培养方案

一、专业名称及代码

专业名称:光伏材料制备技术

专业代码：430606

二、入学要求

普通高级中学毕业、中等职业学校毕业或具备同等学历。

三、修业年限

三年。

四、职业面向

本专业职业面向如表 1 所示。

表 1 本专业职业面向
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五、培养目标与培养规格

（一）培养目标

本专业以习近平新时代中国特色社会主义思想为指导，深
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入贯彻党的十九大精神，落实立德树人根本任务，培养德、智、

体、美、劳全面发展，践行社会主义核心价值观，具有一定的

文化水平、良好的职业道德和人文素养、创新创业意识，精益

求精的工匠精神，较强的就业能力和可持续发展的能力；掌握

光伏材料制备技术专业相关的知识和技术技能，面向有色金属

冶炼和压延加工业、电气机械和器材制造业行业的电子材料工

程技术人员、电子元器件工程技术人员、光伏组件制造工和晶

片加工技术领域，能够从事光伏电池工艺技术员、光伏组件技

术员光伏材料质量检测员、工艺工程师等工作的高素质技术技

能人才。

（二）培养规格

本专业毕业生应在素质、知识和能力等方面达到以下要求：

1.素质

（1）坚定拥护中国共产党领导和我国社会主义制度，在习

近平新时代中国特色社会主义思想指引下，践行社会主义核心

价值观，具有深厚的爱国情感和中华民族自豪感。

（2）崇尚宪法、遵法守纪、崇德向善、诚实守信、尊重生

命、热爱劳动，履行道德准则和行为规范，具有社会责任感和

社会参与意识。

（3）具有从事光伏、半导体相关行业质量意识、节能环保

意识、安全意识、信息素养、工匠精神、创新精神、吃苦耐劳

精神。
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（4）勇于奋斗、乐观向上，具有自我管理能力、职业生涯

规划意识和创业精神，有较强的集体意识和团队合作精神。

（5）具有健康的体魄、心理和健全的人格，掌握基本运动

知识和一两项运动技能，养成良好的健身与卫生习惯、良好的

行为习惯。

（6）具有一定的审美和人文素养，能够形成一两项艺术特

长或爱好。

2.知识

（1）掌握必备的思想政治理论、科学文化基础知识和中华

优秀传统文化知识。

（2）熟悉与光伏材料专业相关的法律法规以及环境保护、

安全消防、7S 管理等相关知识。

（3）掌握与光伏材料制备技术相关的晶体学、半导体学、

材料学、化学及太阳能发电基础理论等知识。

（4）掌握电路分析的基本方法，熟悉电工操作与电气安全

的相关知识。

（5）掌握单晶硅棒、多晶硅锭制备、晶体硅片加工、晶硅

光伏电池制备、晶硅光伏组件制备的原理与方法。

（6）掌握电子技术、PLC、AutoCAD 单片机应用技术的

基本知识。

（7）掌握光伏材料、光伏电池、光伏组件的检测、质量控

制与管理的基本原理和方法。
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（8）掌握光伏小产品产品的设计、制作与调试流程。

（9）熟悉各类薄膜光伏电池制备的原理和方法。

（10）熟悉分布式光伏电站设计、施工、运维的相关知识。

（11）了解国际、国内光伏制造行业相关认证标准。

3.能力要求

（1）具有探究学习、终身学习、分析问题和解决问题的技

能。

（2）具有良好的语言、文字表达能力和沟通技能。

（3）具有工程图纸识读与计算机辅助绘图能力。

（4）能够在光伏材料（单晶硅棒、多晶硅锭、硅片）生产

中进行工艺运行、调试、异常分析与处理。

（5）能够对晶硅光伏电池进行工艺运行、调试、异常分析

与处理。

（6）能够对光伏组件进行设计、制造，并能分析处理简单

的故障问题。

（7）能够对光伏材料、光伏电池、光伏组件的成品和半成

品进行检测、分析并进行质量控制与改进。

（8）能够完成光伏小产品的设计及制作。

（9）能够对危化品进行安全保管、使用和应急处理。

（10）能够对光伏生产设备运维，并能排查设备安全隐患。

六、课程设置及要求

（一）公共基础课程（见表 2）
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表 2 公共基础课程列表
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（二）专业（技能）课程（表 3）

表 3 专业（技能）课程列表
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七、教学进程总体安排

（一）课程设置与教学安排表见附件 1。

（二）学时与学分分配表见附件 2。

（三）教学进程表（见表 4）

表 4 教学进程表
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八、实施保障

（一）师资队伍

师资是实现培养目标和培养计划的关键，建设一支专兼职

结合，结构合理，具有较高教学水平和较丰富工程实践经验，

较高工程素质的“双师型”教师是高职教育中心环节。本专业共

有专业教师 9 人，其中中级以上职称教师 4 人，具有技师以上

职业资格证书 4 人，“双师型” 5 人，研究生 5 人。形成了结构

合理、年龄有梯度的教学团队。
表 5 光伏材料制备技术专业教学团队一览表
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└
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5 1989.02 ꜛ
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̃

6 1986.10 ̂ ̃ ȁPLC

7 1990.09 ꜛ
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8 1996.01 ĺĺ ĺĺ
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Ҭ

表 6 兼职教师基本信息一览表
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2 ֦ 1976.02 Ὲ

（二）教学设施

实践教学是人才培养质量的关键环节，光伏材料制备技术

专业实践教学预建立建立校内、校外两大实训、实习平台，满

足光伏材料制备技术专业学生职业技能培养的需要。

1．校内实训基地

实训室建设满足专业人才培养实施的需要，实训室配备见

下表。

表 7 光伏材料制备技术专业校内实验实训场地一览表
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建设或改造校内实训设施应考虑现代信息技术在化工行业

应用不断增加，宜利用物联网技术、大数据技术等现代信息技

术进行信息化、智能化改造升级。在具备条件情况下，可选择

性地建设具有“教、学、做”一体化功能的校内大型多晶硅生产

仿真实训设施。

2.校外实习实训基地
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校外实训基地是指在学校区域范畴之外由学校单独组建或

与企业合作组建的生产性实训基地，也可以是校企以协议形式

明确的可供学生进行实际操作的生产性实训场所。

校外实训基地的主要功能是培养学生综合职业能力੔㈀ 综





17



18

平时成绩由期中考核、平时测验、日常考勤、平时作业、

课堂讨论、实习报告或调查报告等构成。

4．过程性考核成绩构成

B 和 C 类课程中的课堂实践任务完成情况构成的过程性成

绩。该两类课程应注重过程性考核，实现全程监控和沟通，做

到因材施教，考核方式和内容适应学生的学习和思维习惯。

5．期末成绩构成

期末考试成绩构成期末成绩。其中 A 和 B 类考试课程以闭

卷笔试的形式确定期末考试成绩，考查课程可以闭卷考试、开

卷笔试、口试、口笔试结合、答辩、论文、上机或实践操作等

多种形式中的一种或几种形式确定期末考试成绩；C 类课程中

的考试课程以抽测学生本课程的实践教学内容掌握程度确定期

末考试成绩，考查课程也可根据实习作业、报告等评定期末考

试成绩。

6．其他

为取得技能等级证书开设的课程，可采用鉴定考试成绩认

定的办法确定课程成绩，即鉴定成绩等同于课程成绩。

学生顶岗实习或工学交替按学校顶岗实习管理办法评定成

绩。

（六）质量管理

实施满足社会实际需要，本着实用、够用、会用的原则，

构建以能力为本位的人才培养方案，并在专家委员会的指导下
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实施动态调整机制,教学质量管理严格执行学院相关制度，采用

工学结合、加强实践环节的评价体系，激励学生以积极态度完

成实践教学顶岗实习，达到“培养职业意识、提高职业能力、

强化综合素质”的教学目标。积极做好毕业生考试模式改革和

探索，做好毕业生“双证”考核工作，提高学生就业率。

教学质量评价方式：

1．学生评价：定期召开学生座谈会，学生网上评教，了解

教师授课情况，听取学生意见和建议，将教师教学质量与师德

业绩挂勾，督促教师不断提升教学能力，提高教学质量。

2．教师评价 :定期召开教师教学座谈会，发放教师评学调

查表，了解学生学习情况，听取教师意见和建议。

3．校内教学督导评价：定期与校内教学督导交流，了解学

生上课、教师到岗情况，听取校内教学督导意见和建议。

4．用人单位评价：定期与用人单位交流，听取用人单位对

学校和学生培养的意见和建议，了解学生在企业的学习和工作

情况。

九、毕业要求

（一）应修学分要求

修读完人才培养方案规定的全部课程，取得必修课及限定

选修课的全部学分和 5 个任意选修课程学分（公共基础任意选

修课 3 学分、专业拓展任意选修课 2 学分）方可准予毕业。

（二）职业资格证书要求



20

为了贯彻落实《国家职业教育改革实施方案》中“1+X”证

书制度试点要求，光伏材料制备技术专业毕业可取得以下职业

资格等级证书。

表 8 资格证书

1 ᵞ ӥ Ҭ

2 ӥ

十、附录

附件：1、课程设置与教学进程安排表

2、学分学时分配表
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附件 1

ᾣᴟ └ Ғҙ ҍ

≢ №

№

ѿ ԋ ҈

ѿ ԋ ҈ ԓ Έ

16

+4W

16

+2W

16

+3W

16

+4W

16

+2W
20W

1

Ὲ

῍

ŇB ҍ ̂

̃
3 48 32 16 2 1

2
ŇA ӟ Ҭף

ᴪҺӈ
3 48 48 0 3

3
ŇǳA қ Ҭ

ᴪҺӈ ᵣ
2 32 32 0 2

4 ŇA ҍל 1 32 32 0 8

5 ňA ᾴ 1 16 16 0 1

6 ŇC ᵣ 1ȁ2 4 64 64 0 2 2

7 ňC ᵣ 3ȁ4 2 64 64 0 2 2

8 ŇA ҙ ҍ ҙ 1 16 16 0 1

9 ňA ⇔ ⇔ҙ 1 16 16 0

10 ŇB ẫ 2 32 18 14 2

11 ŇB Ḥ 3 64 24 40 4

12 ŇǳA Ňȁň 8 128 128 0 4 4

13 ŇǳA ̂ ̃ 4 64 64 0 4

14 ŇA 2 32 32 0 2

15 ňA Ҭ ᴨ ᴰ 1 16 16 0 1

16 ŇA Ꞌꜚ 1 16 16 0 1

17 ŇC ´Ԋ 2 112 0 112 3W

18 ŇA ´Ԋ 2 36 36 0 1

19

ŉῈ῍ ᴋ ḱ

1 16 16 0 1

20 1 16 16 0 1

21 1 16 16 0 1

1 46 884 702 182 21 11 6 6 0

22 Ғ

ҙ

Ғ

ҙ

ŇǳA 6 96 96 0 6

23 ŇǳB └ ҍ CAD 3 64 16 48 4

24 ŇǳA 4 64 64 0 4

25 ŇǳB № 4 96 24 72 6
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̂

̃

2 17 320 200 120 4 12 4 0 0

26

Ғ

ҙ

ŇǳB ֟ 3 64 12 52 4

27 ŇǳB 3 64 12 52 4

28 ŇǳA ֟ 4 64 64 0 4

29 ŇǳB ᾣᴟ ᴆ ֟ 3 64 16 48 4

30 ŇA ᾣᴟ 4 64 64 0 4

31
ŇB └ҍ PLC

4 96 24 72 6

3 21 416 192 224 0 0 8 14 4

32 Ғ

ҙ

ňCᾣᴟ ֟ ҍ└ᵬ 2 64 0 64 4

33 ŇA └ 4 64 64 0 4

34
ŉAҒҙᴋ ḱ

1 32 32 0 2

35 1 32 32 0 2

4 8 192 128 64 0 0 4 2 6

36 ŇCᾣᴟ ᴆⱴ ̂ѿᵣ ̃ 6 160 0 160 10

37 ŇC 5 120 0 120 5W

38 ŇCᾣᴟ ᴏ 5 120 0 120 5W

39
ŇC ᵝ ӟ̂ ҙ ȁ

ӟ ̆ ̃
20 480 0 480 20W

5 36 880 0 880 0 0 0 0 10

ῒז 1W 1W 1W 1W 1W

128 2692 1222 1470 25 23 22 22 20 20W

1. ľŇĿ ḱ ̆ ľňĿ ḱ ̆ ľŉĿ ᴋ ḱ ̕ ľǳĿ

̆ Ғҙ ѿ ↕҉ 3-4 ̕ ľAĿ ̆

ľBĿ ⱴ ̆ ľCĿ Ȃ ╠ Ȃ

2. ѿ 1 3 ´Ԋ ῀ ̆ Ҭ҉ ׆ 4 19 ̆ ԋȁ

҈ȁ 1 16 Ҭ҉ ̆ Ҭ ׆ 17 Ὲ̕῍ ᴋ ḱ ѿȁԋȁ

҈ ̆ ḱ 1 ̆Ғҙᴋ ḱ ȁԓ ̆

ḱ 1 Ȃ

3.ȇ´Ԋ Ȉ´ 20 Ȃ
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附件 2：

ᾣᴟ └ Ғҙ № №

≢
ḱ

№
№ №

№

Ὲ῍ 21 3 7 46 35.94% 884 32.84%

Ғҙ 4 4 0 17 13.28% 320 11.89%

Ғҙ 6 4 0 21 16.41% 416 15.45%

Ғҙ 4 0 3 8 6.25% 192 7.13%

3 0 0 36 28.13% 880 32.69%

ḱ 10 0 10 15 11.72% 288 10.70%

51 11 20 128 100.00% 2692 100.00%

2692

1222 1470

ӊ 54.61%
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